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ANDRITZ im Bergbau
Maßgeschneiderte Pumpenlösungen

Die Vorteile auf einen Blick

�� Einsatz unter extremen 

	 Bedingungen

�� Höchste Betriebssicherheit

�� Lange Standzeiten

�� Absolut wartungsfreier 		

	 Betrieb

�� Hochwertige  

	 Werkstoffausführungen

Sie suchen sichere und effektive Lösungen 

für das Wassermanagement im Bergbau? 

ANDRITZ ist einer der führenden Hersteller 

von Pumpen für die Wasserhaltung und die 

Notentwässerung im Tage- und Untertage-

bau. 

Im Tage- und Untertagebau sind Sicherheit 

und Verlässlichkeit das oberste Gebot für ei-

nen störungsfreien Gewinnungsbetrieb. Mi-

nenbetreiber auf der ganzen Welt vertrauen 

auf ein- und doppelflutige Unterwassermo-

torpumpen von ANDRITZ, um Grubenwäs-

ser verlässlich aus den Betriebsbereichen 

wegzufördern. Bei Rescue-Pumpen, die die 

Mine im Notfall zuverlässig und schnell ent-

wässern sollen, bietet die patentierte HDM-

Technologie die bestmögliche Lösung in 

punkto Sicherheit für Mensch und Umwelt.

HDM – Heavy Duty Mining
Zwei Pumpen werden übereinander ge-

genläufig angeordnet und mittels durch-

gehender Pumpenwelle angetrieben. Die 

Arbeitsteilung der beiden Pumpen sorgt für 

einen vollständigen Axialschubausgleich  

und trägt damit zur Lösung der Kraftein- 

wirkung auf das Aggregat und der Spur-

lagerbelastung bei. Gleichzeitig wird die  

Strömungs- bzw. Ansauggeschwindigkeit 

außerhalb der Pumpe halbiert. Dadurch 

werden die Brunnenwände rund um die  

Einsaugöffnungen geschont und der Einzug 

schmirgelnder Stoffe minimiert. ANDRITZ-

Unterwassermotorpumpen mit HDM-Tech-

nologie bieten maximale Betriebssicherheit, 

minimalen Verschleiß und hohe Standzeiten, 

die nicht selten über 20 Jahre liegen.

Weitere Technologien
MST (Modular Shaft Technology) ermög-

licht die flexible Anpassung an sich verän-

dernde Förderbedingungen.

MCT (Modular Cooling Technology) stei-

gert die Lebensdauer und steht gleichzei-

tig für die effizienteste Art der Kühlung von 

Unterwassermotoren.

IPM (Interior Permanent Magnet Motor) die 

neue Premiumklasse unserer Unterwas-

sermotoren mit höchsten Wirkungsgraden 

über ein breites Leistungsspektrum.

Weitere Informationen finden Sie in unse-

ren Technologiebroschüren und -videos.



TAGEBAU

AKTIVE MINE

GRUNDWASSERSPIEGEL

ENTWÄSSERUNG ÜBER BOHRLÖCHER
AUSSERHALB DER MINE

ENTWÄSSERUNG ÜBER BOHRLÖCHER 
INNERHALB DER MINE

UNTERTAGEBAU

ENTWÄSSERUNG ÜBER BOHRLÖCHER
AUSSERHALB DER MINE

SCHUTZ AKTIVER MINEN /
UMWELT DURCH KONTROLLE

DES GRUNDWASSERSPIEGELS
IN GESCHLOSSENEN MINEN

ENTWÄSSERUNG ÜBER
SCHACHT UND ALS

NOTFALLAGGREGATE

GESCHLOSSENE MINEAKTIVE MINE

GRUNDWASSERSPIEGEL

VORTEILE:

– Keine Pumpstation
– Kein Überflutungsschutz
– Keine zusätzliche Wärmeerzeugung



�� Förderstrom 
	 bis 6.000 m3/h

�� Förderhöhe  
	 bis 1.500 m

�� Gehäusedruck bis 
	 150 bar

�� Brunnendurchmesser 
	 ab 20“

�� Temperatur bis 75° C

Wassergefüllter und -gekühl-
ter Unterwassermotor. Für 
konstant starke Leistungen 
bei hohen Temperaturen, 
besonderen Spannungen 
und extremen Einsatzbe-
dingungen. MCT- und IPM-
Technologie für perfekte 
Kühlung und höchste Wir-
kungsgrade.

�� Leistung  
	 bis 5.000 kW

�� Spannung bis 
	 14.000 Volt

�� Brunnendurchmesser 
	 ab 8“

�� Temperatur  
	 bis 75° C

Pumpentypen
für den Einsatz im Bergbau

�� Hochverschleißfeste 
	 einstufige Kreiselpumpen

�� Förderstrom 
	 bis 6.000 m3/h

�� Förderhöhe bis 160 m

�� Gehäusedruck bis 
	 25 bar

�� Wirkungsgrad  
	 bis 80%

Hochverschleißfeste  
Kreiselpumpen

Einstufige Spiralgehäusepum-
pen mit geschlossenem, halb-
offenem oder offenem Laufrad  
auch in hochverschleißfester 
Ausführung. Verschiedene 
verfügbare Materialkombina-
tionen garantieren lange Le-
benszyklen und hervorragende 
Wirtschaftlichkeit bei unter-
schiedlichsten Anwendungen.

Mehrstufige, einflutige Unter-
wassermotorpumpen. Ab- 
solut zuverlässig, wartungs-
frei und extrem langlebig. Mit 
MST-Technologie lässt sich 
die Pumpe nicht nur flexibel 
an verändernde Förderbe-
dingungen anpassen, son-
dern spart auch noch Lager-
haltungskosten ein.

�� Förderstrom 
	 bis 900 m3/h

�� Förderhöhe  
	 bis 800 m

�� Gehäusedruck bis 
	 100 bar

�� Brunnendurchmesser 
	 ab 6“

�� Temperatur bis 75° C
Einflutige Unter- 

wassermotorpumpen

Mehrstufige Hochdruck-
pumpen in horizontaler oder 
vertikaler Ausführung. Gefer-
tigt als Grauguss-, Bronze-, 
Alubronze- oder Edelstahl-
variante.Hochdruckpumpen

�� Förderstrom 
	 bis 1.400 m3/h

�� Förderhöhe  
	 bis 1.000 m

�� Gehäusedruck  
	 bis 100 bar

Doppelflutige Unter- 
wassermotorpumpen

Unterwassermotoren

Mehrstufige, doppelflutige 
Unterwassermotorpumpen. 
Axialschubausgleich und 
halbierte Strömungsge-
schwindigkeit sorgen für 
höchste Standzeiten auch 
unter extremsten Einsatzbe-
dingungen.
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ANDRITZ Ritz GmbH
Güglingstraße 50
73529 Schwäbisch Gmünd
Telefon: +49 (7171) 609 0
ritz@andritz.com

In der Nähe unserer Kunden
ANDRITZ-Standorte weltweit


